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EMULGATOR
ES / UC 400
GENEL BILGIi :

ES / UC 400 6zellikle bakir ve alagimlarindan olusan metallerin yaglarinin giderilmesinde
kullanilan, alkali inorganik kimyasallar ve islatici-deterjanlar karigimidir. Biyolojik olarak
bozunan tirdeki bir temizleme katkisidir.

ES / UC 400 parca lzerinde kimyasallara bagli bir agindirma ve etkili bir renk degisimi
olusturmaz. Gerek pres ve benzeri islemlerde kullanilan bitkisel esasli, gerekse 6zellikle
polisajda kullanilan hayvansal esasli yaglarla, gekme — sivama islemlerinde kullanilan yag ve
sabunlarin parga Uzerinden uzaklastiriimasinda yiksek bir verim ve émdrle vazife yapar.

ES / UC 400°Un sivi ve tek komponentli kullanimi isletmeciye énemli kullanim avantajlari
saglar.

Parca lzerindeki yagdlarin giderilmesi icin bir ultrasonik temizleme islemi gerekiyor ise
parcalar, tercihen ilk kademe olarak Sicak Yagalma banyolarinda bekledikten sonra
ultrasonik temizlemeye alinmalidir.

ES / UC 400 isleminden sonra uygun bir elektrolitik yagalma (ES/788) ve dekapaj (%3-5'lik
Dekapaj tuzu ES/11K) kullaniimalidir.

KURULUS:
1- Sicak Yag Alma:
100-Lt’lik banyonun kurulusu igin:

3-5 Kg Emdlgatér ES / UC 400

2- Ultrasonik Yag Alma

100-Lt’lik banyonun kurulusu igin:

3-5 Kg Emilgatér ES / UC 400

Tank, hacminin % 80'i su ile doldurulup 60 °C’a kadar isitildiktan sonra Emilgatér ES / UC

400 ilave edilir, kanistirilir ve ¢dzelti calisma seviyesine kadar su ile tamamlanir. Banyonun
hazirlanmasinda yumusak su kullaniimahdir.
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EKIPMANLAR :
Tank : PP, ici plastik kapli sag veya paslanmaz ¢elik tanklar kullanilabilir.
Isitma : Alkaliye ve paslanmaya dayanikli daldirma tipi elektrikli isiticilar veya

esanjorler kullanilabilir.

Hareket : Hava karistirma kullanilamaz. Mallarin yatay veya dikey
(tercihen 3 boyutlu) hareketi, yagalma etkinligini arttiran énemli
parametrelerden biridir.
Bunun diginda ¢6zeltinin siuratli devridaimi de avantaj saglayacaktir.
Ancak yagalma etkinligi agisindan en édnemli avantaj kavitasyon
sistemleri ile saglanabilir.

Havalandirma : Gereklidir.
Ultrasonik
temizleme . Yeterli etkinin alinmasi igin, parga boyut ve geometrisi dikkate alinarak

transdiserlerin konumu ve Jeneratér glic tespit edilmelidir. Genel
olarak 5- 10 Watt/Litre degerindeki guglerin kullaniimasi tavsiye edilir.

CALISMA SARTLARI :

Gozelti Yodunlugu : Sicak yagalma igin minimum 3, maksimum 6 Bé
Ultrasonik yagalama igin minumum 2, maksimum 3 Bé

Sicaklik : 65- 85 °C

Sire : Sicak yagalmaigin 5—15 dakika
Ultrasonik yagalma igin : 3 — 8 dakika

BAKIM :

Analiz yapilamayan igletmelerde banyo yogunlugunun uygun araliklarla kontrol edilmesi
gereklidir. 100 Lt banyo i¢in 2 kg EmUlgatér ES / UC 400 ilavesi ile yogunluk 1 Bé yikselir.

Ancak ¢ozelti icersindeki yag konsantrasyonu temizlemeyi etkisizlestirecek kadar arttiginda
banyo yenilenmelidir.

ATIK SULAR :

Emilgatér ES / UC 400 ¢ozeltisi, siyanir tuz ve ¢ozeltileri icermemektedir. Yikama sulari ve
banyo degisimindeki konsantre ¢6zelti, kullanilan aritma tesisinin durumuna gére alkali
atiklar veya direkt nétralizasyon havuzlarina alinabilirler.
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